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1. Instrucéo de seguranga

Import

Por favor leia cuidadosamente o manual de operacgao e a ficha de dados da méaquina de costura relacionada antes de

utilizar corretamente.

1.1 (1) Tenséo e frequéncia de alimentacéo: por favor, consultar a placa de identificacdo do motor e da caixa de controle.

(2) Interferéncia de onda eletromagnética: por favor, manter longe um ambiente magnético forte ou de alta

radiacdo, a fim de evitar obstrucdes e fazer com que funcione mal.

(3) Ligacdo a terra: para evitar obstru¢des sonoras ou fugas de eletricidade por acidente incluindo maquina de

costura, motor, caixa de controle e posicionador.

1.2 Certifique-se de desligar pelo menos Tmin antes de abrir a tampa da caixa de controle, porque ha alta voltagem

perigosa.

1.3 Favor desligar a corrente enquanto repara ou troca a agulha, a fim de proteger o operador,

14 A Utilizado onde existem perigos potenciais.

Utilizado onde existe alta voltagem e perigo elétrico.

1.5 Periodo de garantia do produto véalido na condi¢cdo de que esta maquina seja operada corretamente e sem danos

causados pelo homem.

2, Tabela de parametros do sistema

MAQ

Parametro Funcéo do parametro Descricéo Faixa de ajuste [valor padréo| Nivel
1 Velocidade de costura Define velocidade de costura 200~3000rpm 2000 |
2 Funcdo partida lenta 0:Sem fung&o partida lenta 0~99 3 |

1~99:Pontos de partida lenta
3 Costuras ornamentais Funcéo de costuras ornamentais 0/1 1
0: invlida
1: vélido
4 Velocidade de costura de Define velocidade de costura de comprimento fixo 200~3500rpm 2000
comprimento fixo
9 Limite de velocidade de alimentagdo | Ele pode evitar a costura para tras de quebrar a agulha 500~1500rpm 700
do arremate
17 Ajustar a tensao do fio Ajusta a tenséo do fio 0~100 50 I
18 Arremate posterior apés o fim do 0: invalido 0/1 0 |
arremate anterior 1: vélido
19 Funcéo de parada ap6s arremate no | 0: invalido 0/1 0
inicio da costura 1: vélido
20 0: Arremate apenas 0/1/2 0
Funcéo manual do interruptor do 1: Mais compensag&o da agulha
arremate 2:Fung&o de corte manual de fio
21 Velocidade de partida lenta 1 Velocidade do primeiro ponto de partida lenta 100~3000rpm 400 |
22 Velocidade de partida lenta 2 Velocidade do segundo ponto de partida lenta 100~3000rpm 600 |
23 Velocidade de partida lenta 3 Partida lenta a 32 ~ 92 velocidade da agulha 100~3000rpm 600 |
24 Funcao de suavizacéo de descida do| O0: invalido 0/1 0 |
calcador 1: valido
25 Habilita o levante do calcador Habilitacdo do calcador, para definir: 0/1 1
0:invalido  1:valido
27 Funcao de posicéo para cima 0:invélido  1:valido 0/1 0 |
28 Modo de sinal do interruptor de Sinal do interruptor quando o cabegote é virado, definido: 0/1/2 0 I
seguranca 0: normalmente aberto
1: normalmente fechado
2: sem protecéo
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29 Tempo de descida do calcador Quanto mais tempo, mais lento o calcador abaixa 50~500ms 130 1]
30 A configuracéo de ampliacdo da linha| 0: invalido 0/5/10/15/20 0 |
inferior 5/10/15/20: Taxa de resultado final
31 Defini¢éo da base de referéncia Configuracéo de valor inicial da base de referéncia 200~4000 1600 |
32 Tempo de pausa da barra de Definir o tempo de parada da costura decorativa (Barra de 0~500ms 50 |
arremates arremate) entre uma costura e outra.
33 Ajuste do angulo de parada da Ajusta o &ngulo de parada da costura decorativa 0~120 100 Il
costura decorativa
34 Barra de arremates, escolha da fonte [ 0: velocidade automética de costura 0/1 0 Il
de velocidade da costura 1: velocidade do pedal
35 Fixag&o da taxa por peca 0: sem fung&o de trabalho por peca 0~20 0
1 ~ 20: trabalho por pega em maltiplo +1
36 Contagem das pegas do conjunto Contagem inicial das pegas do conjunto 0~1000 100 |
38 Ajuste de selecdo de peca 0: pega mais 1: peca menos 0/1 0 |
41 Velocidade lenta Velocidade minima do pedal 100~400rpm 200 |
42 Selecéo de curvas de pedal 0: normal 1: aceleracéo lenta 2: aceleragdo rapida 0/1/2 0 |
44 Velocidade de corte Ajusta a velocidade de corte 100~400rpm 260 |
45 Velocidade de alimentacéo limitada | Evite a quebra do ponto reverso 0/1 0 |
para retrocesso 0: velocidade infinita
1: com limite de velocidade
46 Tempo de atraso de inicio da costura,| Calcador demora para ser abaixado, espera o inicio da costura. 0~800ms 200 Il
quando pressionar pedal para baixo
47 Tempo de acionamento do solenoide | Ajusta o tempo de acionamento do solenoide com a tenséo 0~800ms 150 Il
do calcador com tens&o completa. maxima.
48 Ciclo de saida de tens&o do Ajusta o ciclo de saida de tenséo para o solenoide do levante do 0~100 30 Il
solenoide do levante do calcador calcador.
49 Tempo de elevacdo do solenoide do | Depois de segurar o calcador para cima por um tempo, ele baixa 1~60(s) 12 1l
levante do calcador automaticamente.
50 Tempo de acionamento do solenoide | Ajusta o tempo de acionamento do solenoide com a tensdo 0~800ms 150 Il
do arremate com tenséo completa maxima.
51 Ciclo de saida de tens&o do Ajusta o ciclo de saida de tensdo para o solenoide do arremate. 0~100 55 Il
solenoide do arremate
52 Tempo de retencdo do solenoide do | Forga a costura para tras depois de segurar um tempo 1~60(s) 25 Il
arremate
53 Velocidade do arremate inicial Ajusta a velocidade do arremate inicial 100~3000rpm 1200 |
54 Compensacéo de pontos da costura | Parémetros de compensacéo de pontos da costura 1 do arremate 0~100 20 |
1 do arremate inicial inicial
55 Compensacéo de pontos da costura | Pardmetros de compensacéo de pontos da costura 2 do arremate 0~100 12 |
2 do arremate inicial inicial
56 Velocidade do arremate final Ajusta a velocidade do arremate final 100~3000rpm 1200 |
57 Compensacéo de pontos da costura | Parémetros de compensacéo de pontos da costura 1 do arremate 0~100 20 |
1 do arremate final final
58 Compensacéo de pontos da costura | Pardmetros de compensacéo de pontos da costura 2 do arremate 0~100 12 |
2 do arremate final final
59 Velocidade de costura sobreposta Velocidade de articulacdo da barra de arremate 100~3000rpm 1200 |
60 Compensacéo de pontos da costura | Parametros de compensagéo de pontos da costura 1 da barra de 0~100 20 |
1 da barra de arremate arremate
61 Compensacéo de pontos da costura 2| Pardmetros de compensagéo de pontos da costura 2 da barra de 0~100 12 |
da barra de arremate arremate
62 Posicdo inicial do pedal A posicéo inicial do pedal em relagéo ao curso quando o pedal 10~50 30 Il
esta em ponto morto
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63 Posic&o do pedal quando inicia a A posicéo do pedal em que a acelera¢do comega, em relagéo ao 10~100 55 Il
aceleracéo curso quando o pedal esta em ponto morto
64 Posic&o do pedal na maior velocidade| A posicédo do pedal de maior velocidade em relag&o ao pedal 10~150 110 Il
de rotagéo quando est4 em ponto morto
65 Posicéo do pedal para elevagdo do | A posi¢éo do pedal para elevagdo do calcador em relagéo ao -100~-10 -30 1l
calcador curso quando o pedal esta em ponto morto
66 Posicéo do pedal para abaixar o A posicéo do pedal para abaixar o calcador em relagéo ao curso 5~50 10 Il
calcador quando o pedal est4 em ponto morto
Quando néo ha funcgao de elevacéo do calcador, a posicao do
67 Percurso do pedal 1 no corte da linha| pedal para corte de linha é relativa ao curso quando o pedal esta -100~-10 .30 Il
no meio
68 Percurso do pedal 2 no corte da linha Quando o calcador é levantado, a posi¢ao do pedal para cortar a -100~-10 .60 1l
linha é relativa ao curso quando o pedal est& no meio
69 Posicéo de posicionamento da Ajuste de posic&o da agulha de parada inferior 0~240 60 |
agulha para baixo
70 Funcao de inversdo de rotacdo para | 0: invalido 0/1 0 |
elevacéo da agulha apés corte 1: vélido
71 Angulo de reverséo da rotagdo para | Angulo de reversio 0~90° 45
elevacéo da agulha
75 Ajuste da posi¢éo da agulha Ajuste a posicao da agulha 0~240° 220 |
76 Ajuste fino da posicéo de parada da | Ajuste fino da posicdo de parada da agulha 90~110 95 |
agulha
77 Angulo maximo da barra de aguha | Angulo méximo da barra de agulha 270~360 360 |
78 Selecéo da funcio interruptor-chave | 0: Costura fixa reversa 01 1 '
1: Agulha complementar
5: Restaurar os parametros de fabrica do nivel atual.
79 Retornar ao parametro de fabrica 8: Restaurar o nivel atual e o conjunto de parametros de costura 0~15 0
da fabrica.
Segundo o botdo S, selecione sim, depois pressione a tecla S
para execucéo
80 Maior velocidade de costura Ajusta a velocidade maxima de costura 200~3000spm 2200 Il
82 Periodo definido de utilizagao 0: invélido; 0~1000 0 Il
1~ 1000 ajuste de tempo
83 Fungo agregadora / Fungéo de 0: invélido; 0~15 0 Il
énfase na forca agulha da maquina 1~ 15 ajuste de forca
84 Reduzir o ruido 0 ~ 15 ajuste de redugéo de ruido 0~15 8 Il
85 Angulo de atragéo do solenoide do Configuragdo do angulo de atracéo da tesoura 150~200 45 Il
corta fio
86 Angulo de poténcia de corte da Configuracdo do angulo de poténcia de corte da tesoura 200~300 260 Il
tesoura
87 Angulo de liberacéo do solenoide do | Ajuste de angulo de liberagéo do solenoide do corta fio 300~360 320 Il
corta fio
88 Angulo de atragéo do solenoide do Configurag&o do angulo de atracéo do solenoide de tenséo da 200~360 300 Il
libera fio linha
89 Angulo do ponto morto para cima Afrouxar o angulo de liberagéo da linha 270~360 320 Il
90 Tempo de retencéo da linha frouxa Ajusta o tempo de retencéo da linha frouxa 1~60 1 Il
91 Definigdo do niimero de fios do L|Inhal 0/1 0 Il
programador 0:600;
1:18 0 linha
92 Pedgl de elevacéo do calcador Pise na parte de traf do pedal para,cor}ﬂrmar a hora quando o 10~300ms 200 I
confirma o tempo comando de elevagao do calcador é eficaz
93 Linha de marcacéo / Selecéo do tipo | Ajuste fino de posi¢&o neutra do pedal -15~15(0.1) 0 Il
de linha de recorte

Se os pardmetros acima forem inconsistentes com os parametros reais, 0s parametros reais prevalecerao.
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3. Informacgdes do sistema
Modo padrdo do painel de operagéo, pressione a tecla "P" e, ao mesmo tempo, pressione a tecla "Coelho" digite o estado de

monitoramento do sistema através da tecla +-, precisa olhar para o projeto, pressione a tecla S para entrar/sair dos projetos selecionados,
como a necessidade de sair da interface de monitoramento, de acordo com as teclas P.

mgSJAFTQES NOME DO ITEM UNIDADE mgsgﬁﬁgf NOME DO ITEM UNIDADE
33 Numero do plano peca U6 Angulo inicial do motor Limite
Ul Controle de Velocidade do motor rpm ur Versao mestre do controle do !
programa/ Tipo de cabecote
U2 Corrente do motor 0.01A us Tipo de cabecote/Versdo mestre do /
' controle do programa
u3 Tens&o do motor \Y U9 Dsp ndo I
U4 Tenséo do pedal 0.01V VEr Versédo da caixa de operacgdo do /
' programa
U5 Angulo Mecanico com limite TIPO Software n&o !

4. Operacéo de uso da caixa

FUNCAO BOTAO DESCRIGAO [T EEE A D)

Executa a costura de arremate inicial 2 vezes, para frente e para tras.

Arremate inicial

Executa a costura de arremate final 2 vezes, para tras e para frente.

2E

Arremate final

1. Pressione o pedal para costura automatica, para frente e para tras, que

é definida em D e pode chegar a 15 vezes. (F)
Barra de costura de . x .
arremate 2. A barra de costura de arremate é como padrdo no modo automatico, o
pedal ndo precisa ser pressionado, a luz correspondente a
costura pré-definida fica acesa. _

3. Aconfiguracéo da barra de costura de arremate final € invélida se essa . %’ I
fungdo estiver ativa. @ —
1. Para costura pré-definida. O pedal e o sistema conduzirdo
) » automaticamente a costura nas secoes E, F, G, H; o pedal ndo precisa ser
Velocidade automatica pressionado. ™

23
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2. A luz s¢lida para o modo de costura de barra de arremate continuo
significa que é o modo de acionamento padrao.

Corte de fio Ativar ou desativar a funcéo de corte de fio.

Tecla de e atalho de posigcao de parada da agulha, a tecla é eficaz para a agulha, a funcédo de
parada da agulha devera estar definida.

Posicéo de parada da
agulha

Tecla de atalho para ajuste da posi¢ao de parada do calcador durante a costura. Ajusta ou cancela a fungéo de

Posi¢éo do calcador
parada do calcador.

durante a costura

Tecla de atalho para ajuste da posigdo do calcador ap6s o corte de fio: ajuste a fungéo do calcador apés o corte de

Posicao do calcador
fio.

depois do corte de fio

Partida lenta Tecla de atalho para ajuste da partida lenta: Define ou cancela a partida lenta.

O =) | (E) &) [3)

1.Implementagéo desta chave, com interruptor de circulagdo que exibe um niimero de 3 pinos para definir o valor de
) , visualizag&o no extremo superior: A, B, C. D Periodo do niimero de pinos, nivel correspondente de luz;
Conjunto de nimeros
pin/verificacéo
escolhida

Intermediario: E, F Periodo de niimero de pino, Nivel correspondente de luz;

(=]

extremo inferior: G, H Periodo de niimero de pinos, Nivel correspondente de luz;

2. Correspondendo ao periodo A D do ntimero de pinos, pode definir o intervalo 0 ~ 15 pontos, B paragrafo C do niimero
de pinos, pode definir o intervalo 1 ~ 15 pontos, entre eles, o visor de cristal liquido A B C D E F em cada um para 10 11 12
13 14 15 pontos.
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Configuracéo de
parametros

1. Entrando em diferentes niveis de parametro

Na interface de configuragdo de costura, o usuério pode pressionar o botdo P, manter pressionado por alguns
segundos até aparecer “P-1" para entrar na Interface de Pardmetros, em seguida, os parametros de Nivel | na lista
de parametros serdo exibidos.

Na interface de configuracéo de costura, o usuario pode continuar pressionando o botdo “P” e a0 mesmo tempo
atecla “Partida Lenta” por alguns segundos para inserir a senha de entrada (1111). Depois de digitar a senha de
manutencéo, o usudrio pode pressionar o botdo P para entrar na Interface de parametros, agora os parametros
Nivel | e Nivel Il serdo exibidos.

Ajuste do angulo do
motor

1. Angulo de referéncia do motor (modo de costura normal, pressionar a tecla “T” durante alguns segundos
diretamente nos parametros de afinagdo do angulo de referéncia do motor P75).

2. Atalho de parametros sdlidos de costura (esta condicéo esta apenas na comutag&o dos parametros P53 ~ P75).

3. Func&o de teste, a fungéo efetivamente no modo de encaixe longo, pode ser definido manualmente o nimero
do pino e o nimero do pino do conjunto de pés.

Costura com contagem
de pontos automatica

Ajusta uma costura com nimero de pontos programados, configura um total de 15 segmentos de costura, nimero
P1~PF.

Costura com contagem
de pontos “E F G H”

Quando o pedal é pressionado para baixo, a costura com contagem de pontos E-F-G-H é efetuada secéo por
secéo.

Costura com contagem
de pontos “E”

Quando o pedal é pressionado para baixo, a maquina executa uma costura com o nimero de pontos programados
em“E".

Correcgéo da agulha
acima/ ponto a frente

1. No modelo de costura livre, um toque na chave e corrige meio ponto (Volante gira meia volta).

2. No modelo de costura com contagem de pontos, quando a maquina para no meio de uma se¢éo de costura, um
toque na chave a agulha se posiciona para cima. Quando a maquina para no final das costuras, um toque na chave
corrige um ponto a frente.

Ajuste da velocidade

Velocidade para baixo. Mantenha a tecla pressionada para diminuir a velocidade, o visor mudara automaticamente
para ajuste de velocidade. Costura simples, costura livre em vigor.

Velocidade para cima. Mantenha a tecla pressionada para aumentar a velocidade, o visor mudara
automaticamente para ajuste de velocidade. Costura simples, costura livre em vigor.

Ajuste padrao de compensacao de pontos de arremate

Pontos de costura
para a frente e para

Tamanho do ponto de arremate torna-
se cada vez menor ajustando o

Tamanho do ponto de arremate torna-se
cada vez menor ajustando o parametro

Compensacdo de
pontos do
arremate inicial
n°54 e n°55

tras no arremate

inicial

=

4

parametro N° 54 a um valor maior N° 54 a um valor menor

Pontos de costura

Tamanho do ponto de arremate Tamanho do ponto de arremate torna-se

para trés e para frente
no arremate inicial

T

torna-se cada vez menor ajustando o
parametro N° 55 a um valor maior

A

cada vez menor ajustando o parametro
N° 55 a um valor menor

Compensacdo de
pontos do
arremate final n°

Pontos de costura
para a frente e para
tras no arremate final

iy

Tamanho do ponto de arremate
torna-se cada vez menor ajustando o
parametro N° 57 a um valor maior

Tamanho do ponto de arremate torna-se
cada vez menor ajustando o parametro
N° 57 a um valor menor

Pontos de costura

Tamanho do ponto de arremate

< =

Tamanho do ponto de arremate torna-se

de pontosda | tras na barra de

barra de arremate

parametro N° 60 a um valor maior

57 en°58 para trés e para frente Vl* torna-se cada vez menor ajustando o cada vez menor ajustando o parametro
no arremate final parametro N° 58 a um valor maior N° 58 a um valor menor
Pontos de costura Tamanho do ponto de arremate Tamanho do ponto de arremate torna-se
Compensagéo | para a frente e para l/]/ torna-se cada vez menor ajustando o /1/ cada vez menor ajustando o parametro
. ¥

N° 60 a um valor menor

arremate n°®
60 e n° 61

Pontos de costura

para trés e para frente

na barra de arremate

=

Tamanho do ponto de arremate torna-
se cada vez menor ajustando o
parametro N° 61 a um valor maior

=

Tamanho do ponto de arremate torna-
se cada vez menor ajustando o
parametro N° 61 a um valor menor
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6. Codigo de erros Import
Codigo de Conteudo Possiveis razées Verificagao e tratamento
erro

EO11 Se o plugue do motor elétrico esta bem contatado; se o

E012 Falha no sinal do sensor de dispositivo de detecgédo de sinal do motor elétrico esta

E013 Erro de sinal do motor posicdo do motor. quebrado; se o0 volante da maquina esta corretamente
instalado.

EO014

EO15 Erro do tipo modelo N&o é possivel identificar o tipo | Verifique a caixa de operagdo

de modelo da caixa de operacéo
Se o plugue do motor elétrico estd bem conectado;
E021 Se 0 mecanismo do cabegote da maquina ou
Sobrecarga do motor Sobrecarga motor mecanismo de corte de fio foi completamente

E022 bloqueado;

E023 Se 0s materiais S0 muito grossos;

Sinal de detecgéo de sinal elétrico esta normal.

E101 Falha dos drivers de Detecgéo atual anormal O sistema de circuito de detecgdo de corrente esta

hardware Erro de hardware de condug&o funcionando corretamente;
Se ha dano no driver do dispositivo.
E111 Alta tensdo de entrada O S|st.errh1a ('em\tensao de Ilnhe’l esta'mmto alto;
E112 A resisténcia a frenagem esta funcionando
Tensdo muito alta Falha do circuito de freio corretamente;
Erro de deteccéo de tenséo (0] circuito de detecgédo de tensédo do sistema esta
funcionando corretamente.
E121 Baixa tensao real Se a tensdo no fio de entrada estd muito baixa;
E122 N . . A deteccéo de tensdo esta Se o circuito de detecgdo de tensdo do sistema esta
Tens&o muito baixa errada trabalhando normalmente.

El3l Falha atual do circuito Deteccao atual anormal O sistema de circuito de deteccéo de corrente esta
funcionando corretamente.

E133 Falha do circuito Oz Falha do circuito Oz O sistema de circuito Oz esta funcionando
corretamente.

E151 Erro do circuito magneto Sobre o circuito de ima atual Se o ima do cabegote da maquina sofreu curto-circuito;
O circuito de eletroima esta funcionando corretamente.

E201 Sobre a corrente Erro de deteccéo atual O circuito de detecgéo de corrente esta funcionando
corretamente;

O sinal elétrico esta normal.

E211 Operacao do motor Deteccéo de corrente ou erro de | Se o plugue do motor elétrico esta bem conectado;

E212 anormal tensao Se o sinal do motor elétrico € compativel.

E301 Erro de comunicag&o Erro do circuito de cisio Se o plugue da caixa de operacéo esta bem conectado;
Se os componentes da caixa de operagéo ndo estdo
danificados.

E302 Falha interna da operagéo | Erro do circuito de cisao Verificar se a caixa de operagdo esta danificada

E402 Falha na ID do Pedal Falha de verificacéo do pedal A conexao do pedal esta solta.

E403 Falha de posi¢éo do pedal | A posi¢é@o do pedal zero sobre O pedal esta danificado ou néo esta na posicéo de

zero gama parada.
Quando a correcéo.

E501 Falha do interruptor de Interruptor de segurancga eficaz Abaixe o cabecote ou verifique o interruptor.

seguranga

P.oFF Exibicéo de desligamento Desligar Aguarde a retomada da fonte de energia.

Nota

1.Costurar acédo anormal (trabalho de eletroiméa de velocidade anormal): no modelo de visdo da interface de controle esta correto;

2.Paregcam a falha do E501 quando: certo de que é normal mudar a detecgdo do switch, o uso temporario pode alterar os parametros P-28;

3.Se o acima de acordo com a verificagdo do projeto ndo pode descartar a culpa, por favor procure suporte técnico.
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